
16

'

()*

&

!

КОНЦЕВЫЕ МИКРОФРЕЗЫ СЕРИЯ 1610 и 1625

&+,--.

/"%0"1"!
! ,--.

(+,--.

)*
'+,--.

345.

!"#! !"&! & &' #%#!(!!&)"!#+ #%#!(!!&)*!#+

!"#$ !",$ & &' #%#!(!!$)"!#' #%#!(!!$)*!#'

!"+! !"%! & &' #%#!(!!-)"!+, #%#!(!!-)*!+,

!"+$ !"-$ & &' #%#!(!!)'"!+) #%#!(!!)'*!+)

!"&! !")! & &' #%#!(!##'"!&$ #%#!(!##'*!&$

!"&$ #"!$ & &' #%#!(!#&'"!,# #%#!(!#&'*!,#

!",! #"+! & &' #%#!(!#$-"!,- #%#!(!#$-*!,-

!",$ #"&$ & &' #%#!(!#--"!$& #%#!(!#--*!$&

!"$! #"$! & &' #%#!(!#)-"!$) #%#!(!#)-*!$)

!"%! #"'! & &' #%#!(!+&%"!-# #%#!(!+&%*!-#

!"-! +"#! & &' #%#!(!+-%"!'& #%#!(!+-%*!'&

!"'! +",! & &' #%#!(!&#$"!)$ #%#!(!&#$*!)$

!")! +"-! & &' #%#!(!&$,"#!% #%#!(!&$,*#!%

#"!! &"!! & &' #%#!(!&),"##' #%#!(!&),*##'

#"#! &"&! & &' #%#!(!,&&"#&! #%#!(!,&&*#&!

#"+! &"%! & &' #%#!(!,-+"#,+ #%#!(!,-+*#,+

#"&! &")! & &' #%#!(!$#+"#$, #%#!(!$#+*#$,

#",! ,"+! & &' #%#!(!$$#"#%$ #%#!(!$$#*#%$

#"$! ,"$! & &' #%#!(!$)#"#-- #%#!(!$)#*#--

#"%! ,"'! & &' #%#!(!%&!"#') #%#!(!%&!*#')

#"-! $"#! & &' #%#!(!%%)"+!# #%#!(!%%)*+!#

#"'! $",! & &' #%#!(!-!)"+#& #%#!(!-!)*+#&

#")! $"-! & &' #%#!(!-,'"++, #%#!(!-,'*++,

+"!! %"!! & &' #%#!(!-'-"+&% #%#!(!-'-*+&%

+"$! -"$! & &' #%#!(!)',"+)$ #%#!(!)',*+)$

+"'! )"!! & &' #%#!(##!+"&$, #%#!(##!+*&$,

&"!! )"!! & &' #%#!(##'#"&$, #%#!(##'#*&$,

&"$! #!"$! , $! #%#!(#&-'",#& #%#!(#&-'*,#&

&"'! #+"!! $ $! #%#!(#,)%",-& #%#!(#,)%*,-&

,"!! #+"!! $ $! #%#!(#$-$",-& #%#!(#$-$*,-&

,"$! #&"$! $ $! #%#!(#--+"$&+ #%#!(#--+*$&+

,"'! #$"!! $ $! #%#!(#')!"$)! #%#!(#')!*$)!

$"!! #$"!! $ $! #%#!(#)%'"$)! #%#!(#)%'*$)!

$"$! #%"$! % $! #%#!(+#%$"%$! #%#!(+#%$*%$!

$"'! #'"!! % $! #%#!(++'&"-!) #%#!(++'&*-!)

%"!! #'"!! % $! #%#!(+&%+"-!) #%#!(+&%+*-!)

Стандартная длина

Z2
#&"°

345.

#%+$(!!&)"!#+ #%+$(!!&)*!#+

#%+$(!!$)"!#' #%+$(!!$)*!#'

#%+$(!!-)"!+, #%+$(!!-)*!+,

#%+$(!!)'"!+) #%+$(!!)'*!+)

#%+$(!##'"!&$ #%+$(!##'*!&$

#%+$(!#&'"!,# #%+$(!#&'*!,#

#%+$(!#$-"!,- #%+$(!#$-*!,-

#%+$(!#--"!$& #%+$(!#--*!$&

#%+$(!#)-"!$) #%+$(!#)-*!$)

#%+$(!+&%"!-# #%+$(!+&%*!-#

#%+$(!+-%"!'& #%+$(!+-%*!'&

#%+$(!&#$"!)$ #%+$(!&#$*!)$

#%+$(!&$,"#!% #%+$(!&$,*#!%

#%+$(!&),"##' #%+$(!&),*##'

#%+$(!,&&"#&! #%+$(!,&&*#&!

#%+$(!,-+"#,+ #%+$(!,-+*#,+

#%+$(!$#+"#$, #%+$(!$#+*#$,

#%+$(!$$#"#%$ #%+$(!$$#*#%$

#%+$(!$)#"#-- #%+$(!$)#*#--

#%+$(!%&!"#') #%+$(!%&!*#')

#%+$(!%%)"+!# #%+$(!%%)*+!#

#%+$(!-!)"+#& #%+$(!-!)*+#&

#%+$(!-,'"++, #%+$(!-,'*++,

#%+$(!-'-"+&% #%+$(!-'-*+&%

#%+$(!)',"+)$ #%+$(!)',*+)$

#%+$(##'#"&$, #%+$(##'#*&$,

#%+$(#&-'",#& #%+$(#&-'*,#&

#%+$(#$-$",-& #%+$(#$-$*,-&

#%+$(#--+"$&+ #%+$(#--+*$&+

#%+$(#)%'"$)! #%+$(#)%'*$)!

#%+$(+#%$"%$! #%+$(+#%$*%$!

#%+$(+&%+"-!) #%+$(+&%+*-!)

'

&

()*

!
CФЕРИЧЕСКИЙ

ТОРЕЦ
ПЛОСКИЙ

ТОРЕЦ

ПАРАМЕТРЫ:

%& '"

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ:
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КОНЦЕВЫЕ МИКРОФРЕЗЫ СЕРИЯ 1620 и 1635

!"#! !"#$ & &' #%+!(!!&)"!!% #%+!(!!&)*!!%

!"#$ !"+& & &' #%+!(!!$)"!!) #%+!(!!$)*!!)

!"+! !"&! & &' #%+!(!!-)"!#+ #%+!(!!-)*!#+

!"+$ !"&' & &' #%+!(!!)'"!#$ #%+!(!!)'*!#$

!"&! !",$ & &' #%+!(!##'"!#' #%+!(!##'*!#'

!"&$ !"$& & &' #%+!(!#&'"!+# #%+!(!#&'*!+#

!",! !"%! & &' #%+!(!#$-"!+, #%+!(!#$-*!+,

!",$ !"%' & &' #%+!(!#--"!+- #%+!(!#--*!+-

!"$! !"-$ & &' #%+!(!#)-"!&! #%+!(!#)-*!&!

!"%! !")! & &' #%+!(!+&%"!&$ #%+!(!+&%*!&$

!"-! #"!$ & &' #%+!(!+-%"!,# #%+!(!+-%*!,#

!"'! #"+! & &' #%+!(!&#$"!,- #%+!(!&#$*!,-

!")! #"&$ & &' #%+!(!&$,"!$& #%+!(!&$,*!$&

#"!! #"$! & &' #%+!(!&),"!$) #%+!(!&),*!$)

#"#! #"%$ & &' #%+!(!,&&"!%$ #%+!(!,&&*!%$

#"+! #"'! & &' #%+!(!,-+"!-# #%+!(!,-+*!-#

#"&! +"%! & &' #%+!(!$#+"#!+ #%+!(!$#+*#!+

#",! +"'! & &' #%+!(!$$#"##! #%+!(!$$#*##!

#"$! +"+$ & &' #%+!(!$)#"!') #%+!(!$)#*!')

#"%! &"+! & &' #%+!(!%&!"#+% #%+!(!%&!*#+%

#"-! &"-! & &' #%+!(!%%)"#,% #%+!(!%%)*#,%

#"'! &"%! & &' #%+!(!-!)"#,+ #%+!(!-!)*#,+

#")! &"'! & &' #%+!(!-,'"#$! #%+!(!-,'*#$!

+"!! &"!! & &' #%+!(!-'-"##' #%+!(!-'-*##'

+"$! &"-$ & &' #%+!(!)',"#,' #%+!(!)',*#,'

+"'! ,"$! & &' #%+!(##!+"#-- #%+!(##!+*#--

&"!! ,"$! & &' #%+!(##'#"#-- #%+!(##'#*#--

&"$! $"+$ , $! #%+!(#&-'"+!- #%+!(#&-'*+!-

&"'! %"!! $ $! #%+!(#,)%"+&% #%+!(#,)%*+&%

,"!! %"!! $ $! #%+!(#$-$"+&% #%+!(#$-$*+&%

,"$! %"-$ $ $! #%+!(#--+"+%% #%+!(#--+*+%%

,"'! -"$! $ $! #%+!(#')!"+)$ #%+!(#')!*+)$

$"!! -"$! $ $! #%+!(#)%'"+)$ #%+!(#)%'*+)$

$"$! '"+$ % $! #%+!(+#%$"&+$ #%+!(+#%$*&+$

$"'! )"!! % $! #%+!(++'&"&$, #%+!(++'&*&$,

%"!! )"!! % $! #%+!(+&%+"&$, #%+!(+&%+*&$,

Укороченная режущая часть

Z2

#%&$(!!&)"!!% #%&$(!!&)*!!%

#%&$(!!$)"!!) #%&$(!!$)*!!)

#%&$(!!-)"!#+ #%&$(!!-)*!#+

#%&$(!!)'"!#$ #%&$(!!)'*!#$

#%&$(!##'"!#' #%&$(!##'*!#'

#%&$(!#&'"!+# #%&$(!#&'*!+#

#%&$(!#$-"!+, #%&$(!#$-*!+,

#%&$(!#--"!+- #%&$(!#--*!+-

#%&$(!#)-"!&! #%&$(!#)-*!&!

#%&$(!+&%"!&$ #%&$(!+&%*!&$

#%&$(!+-%"!,# #%&$(!+-%*!,#

#%&$(!&#$"!,- #%&$(!&#$*!,-

#%&$(!&$,"!$& #%&$(!&$,*!$&

#%&$(!&),"!$) #%&$(!&),*!$)

#%&$(!,&&"!%$ #%&$(!,&&*!%$

#%&$(!,-+"!-# #%&$(!,-+*!-#

#%&$(!$#+"!-- #%&$(!$#+*!--

#%&$(!$$#"!'& #%&$(!$$#*!'&

#%&$(!$)#"!') #%&$(!$)#*!')

#%&$(!%&!"!)$ #%&$(!%&!*!)$

#%&$(!%%)"!)' #%&$(!%%)*!)'

#%&$(!-!)"#!% #%&$(!-!)*#!%

#%&$(!-,'"##+ #%&$(!-,'*##+

#%&$(!-'-"##' #%&$(!-'-*##'

#%&$(!)',"#,' #%&$(!)',*#,'

#%&$(##'#"#-- #%&$(##'#*#--

#%&$(#&-'"+!- #%&$(#&-'*+!-

#%&$(#$-$"+&% #%&$(#$-$*+&%

#%&$(#--+"+%% #%&$(#--+*+%%

#%&$(#)%'"+)$ #%&$(#)%'*+)$

#%&$(+#%$"&+$ #%&$(+#%$*&+$

#%&$(+&%+"&$, #%&$(+&%+*&$,

&+,--.

/"%0"1"!
! ,--.

(+,--.

)*
'+,--.

345. 345.

'

()*

&

!!

()*

&

!

'

!
CФЕРИЧЕСКИЙ

ТОРЕЦ
ПЛОСКИЙ

ТОРЕЦ

ПАРАМЕТРЫ:

%& '"

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ:
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КОНЦЕВЫЕ МИКРОФРЕЗЫ СЕРИЯ 1640 и 1645

&+,--.

/"%0"1"!
! ,--. '#+,--. '+,--.

(+,--.

)*

Удлиненные с обнижением

Z2

345. 345.

#%,$(!#$-"##' #%,$(!#$-*##'

#%,$(!#)-"#$- #%,$(!#)-*#$-

#%,$(!+&%"#)- #%,$(!+&%*#)-

#%,$(!+$%"+&% #%,$(!+$%*+&%

#%,$(!+-%"+-% #%,$(!+-%*+-%

#%,$(!+)$"&#$ #%,$(!+)$*&#$

#%,$(!&#$"&$, #%,$(!&#$*&$,

#%,$(!&$,"&), #%,$(!&$,*&),

#%,$(!&),"&), #%,$(!&),*&),

#%,$(!$)#"$)# #%,$(!$)#*$)#

#%,$(!-'-"-'- #%,$(!-'-*-'-

#%,$(!)',")!% #%,$(!)',*)!%

#%,$(##'#")!% #%,$(##'#*)!%

#%,$(#&-'")', #%,$(#&-'*)',

#%,$(#$-$")', #%,$(#$-$*)',

#%,$(#--+"##'# #%,$(#--+*##'#

#%,$(#)%'"##'# #%,$(#)%'*##'#

#%,$(+#%$"##'# #%,$(+#%$*##'#

#%,$(+&%+"##'# #%,$(+&%+*##'#

!",! #"+! & &' & #%,!(!#$-"##' #%,!(!#$-*##'

!"$! #"$! , &' & #%,!(!#)-"#$- #%,!(!#)-*#$-

!"%! #"'! $ &' & #%,!(!+&%"#)- #%,!(!+&%*#)-

!"%$ #")$ % &' & #%,!(!+$%"+&% #%,!(!+$%*+&%

!"-! +"#! - &' & #%,!(!+-%"+-% #%,!(!+-%*+-%

!"-$ +"+$ ' &' & #%,!(!+)$"&#$ #%,!(!+)$*&#$

!"'! +", ) $! & #%,!(!&#$"&$, #%,!(!&#$*&$,

!")! +"- #! $! & #%,!(!&$,"&), #%,!(!&$,*&),

#"!! &"! #! $! & #%,!(!&),"&), #%,!(!&),*&),

#"$! ,"$ #$ $! & #%,!(!$)#"$)# #%,!(!$)#*$)#

+"!! %"! +! $! & #%,!(!-'-"-'- #%,!(!-'-*-'-

+"$! -"$ +& $! & #%,!(!)',")!% #%,!(!)',*)!%

&"!! )"! +& $! & #%,!(##'#")!% #%,!(##'#*)!%

&"$! #!"$ +$ -$ % #%,!(#&-'")', #%,!(#&-'*)',

,"!! #+"! +$ -$ % #%,!(#$-$")', #%,!(#$-$*)',

,"$! #&"$ &! -$ % #%,!(#--+"##'# #%,!(#--+*##'#

$"!! #$"! &! -$ % #%,!(#)%'"##'# #%,!(#)%'*##'#

$"$! #%"$ &! -$ % #%,!(+#%$"##'# #%,!(+#%$*##'#

%"!! #'"! &! -$ % #%,!(+&%+"##'# #%,!(+&%+*##'#

'

(
)*

&

''#

!

'

(
)*

''#

&

!!
CФЕРИЧЕСКИЙ

ТОРЕЦ
ПЛОСКИЙ

ТОРЕЦ

ПАРАМЕТРЫ:

%& '"

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ:
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МИКРОФРЕЗЫ СО СФЕРИЧЕСКИМ ТОРЦЕМ СЕРИЯ 16 HMS и 16 HMR

'

()*

&7+,--.

/"%0"1""8
&+,--. ! ,--.

(+,--.

)*
'+,--.

!"#! !"+! !"+ % ,$ #%+$(!!-)0!!'1

!"#$ !"&! !"& % ,$ #%+$(!##'0!#+1

!"+! !",! !", % ,$ #%+$(!#$-0!#%1

!"+$ !"$! !"$ % ,$ #%+$(!#)-0!+!1

!"&! !"%! !"% % ,$ #%+$(!+&%0!+,1

!",! !"'! !"' % ,$ #%+$(!&#$0!&+1

!"$! #"!! #"! % ,$ #%+$(!&),0!,!1

!"%! #"+! #"+ % ,$ #%+$(!,-+0!,'1

!"-! #",! #", % ,$ #%+$(!$$#0!$$1

!"-$ #"$! #"$ % ,$ #%+$(!$)#0!%!1

!"'! #"%! #"% % ,$ #%+$(!%&!0!%&1

!")! #"'! #"' % ,$ #%+$(!-!)0!-#1

#"!! +"!! +"! % ,$ #%+$(!-'-0!-'1

#"+$ +"$! +"$ % ,$ #%+$(!)',0!)'1

#"$! &"!! &"! % ,$ #%+$(##'#0##'1

Стандартная длина

'

&

'#

()*

7+,--.

/"%0"1""8
&+,--. ! ,--. '#+,--.

'#9++
,--.

(+,--.

)*
'+,--.

!"#! !"+! !"+ + !"#- , $! #%+$(!!-)0!!'2

!"#$ !"&! !"& & !"+% , $! #%+$(!##'0!#+2

!"+! !",! !", , !"&% , $! #%+$(!#$-0!#%2

!"+$ !"$! !"$ $ !",$ , $! #%+$(!#)-0!+!2

!"&! !"%! !"% % !"$- , $! #%+$(!+&%0!+,2

!",! !"'! !"' ' !"-% , $! #%+$(!&#$0!&+2

!"$! #"!! #"! #! !")$ , $! #%+$(!&),0!,!2

!"%! #"+! #"+ #+ #"#, , $! #%+$(!,-+0!,'2

!"-! #",! #", #, #"&& , $! #%+$(!$$#0!$$2

!"-$ #"$! #"$ #$ #",& , $! #%+$(!$)#0!%!2

!"'! #"%! #"% #% #"$+ , $! #%+$(!%&!0!%&2

!")! #"'! #"' #' #"-# , $! #%+$(!-!)0!-#2

#"!! +"!! +"! +! #")! , %! #%+$(!-'-0!-'2

#"+$ +"$! +"$ +$ +",& , %! #%+$(!)',0!)'2

#"$! &"!! &"! &! +")# % -! #%+$(##'#0##'2

С обнижением

AX
:*";<6

Z2
:*":*":*";<6;<6;<6

Серия 16 HMR - ПАРАМЕТРЫ:

AX
:*";<6

Z2
:*":*":*";<6;<6;<6

&

'

!

!!

Серия 16 HMS - ПАРАМЕТРЫ: ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ:

!"#$ %&(")$*

ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ:

!"#$ %&(")$*
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СЕРИЯ 16RBМИКРОФРЕЗЫ СО СФЕРИЧЕСКИМ ТОРЦЕМ

7+,--.

7+/"%0"1""8

&+,--.

/"%0"1"!8$
! ,--.

'#+

,--.

(+,--.

)*
'+,--.

!"$ # # + , $! #%23!&),4(+

!"$ # # , , $! #%23!&),4(,

!"$ # # % , $! #%23!&),4(%

!"$ # # ' , $! #%23!&),4('

!"$ # # #! , $! #%23!&),4(#!

!"$ # # #+ , $! #%23!&),4(#+

!"-$ #"$ #"$ + , $! #%23!$)#4(+

!"-$ #"$ #"$ , , $! #%23!$)#4(,

!"-$ #"$ #"$ % , $! #%23!$)#4(%

!"-$ #"$ #"$ ' , $! #%23!$)#4('

!"-$ #"$ #"$ #! , $! #%23!$)#4(#!

!"-$ #"$ #"$ #+ , $! #%23!$)#4(#+

# + + + , $! #%23!-'-4(+

# + + , , $! #%23!-'-4(,

# + + % , $! #%23!-'-4(%

# + + ' , $! #%23!-'-4('

# + + #! , $! #%23!-'-4(#!

# + + #+ , $! #%23!-'-4(#+

#"$ & & + % %! #%23##'#4(+

#"$ & & , % %! #%23##'#4(,

#"$ & & % % %! #%23##'#4(%

#"$ & & ' % %! #%23##'#4('

#"$ & & #! % %! #%23##'#4(#!

#"$ & & #+ % %! #%23##'#4(#+

С обнижением

'

&

'#

()*

'

!!

AX
:*";<6

Z2
:*":*":*";<6;<6;<6

Серия 16RB - ПАРАМЕТРЫ: ОБРАБАТЫВАЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ:

!"#$ %&(")$*



&+,--.

/"%0"1"!
! ,--.

(+,--.

)*
'+,--.

345.

&+,--.

/"%0"1"!
! ,--.

(+,--.

)*
'+,--.

345.
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МИКРОФРЕЗЫ С УГЛОВЫМ РАДИУСОМ СЕРИИ 1703, 1804 и 1905

&+,--.

/"%0"1"!
! ,--.

(+,--.

)*
'+,--.

345.

#"!! & !"#! & &' #-!&(!&),"##'2 #-!&(!&),*##'2

#"$! ,"$ !"#$ & &' #-!&(!$)#"#--2 #-!&(!$)#*#--2

+"!! % !"+! & &' #-!&(!-'-"+&%2 #-!&(!-'-*+&%2

+"$! -"$ !"+$ & &' #-!&(!)',"+)$2 #-!&(!)',*+)$2

&"!! ) !"&! & &' #-!&(##'#"&$,2 #-!&(##'#*&$,2

&"$! #+ !"&$ % $! #-!&(#&-'",-+2 #-!&(#&-'*,-+2

,"!! #+ !",! $ $! #-!&(#$-$",-&2 #-!&(#$-$*,-&2

,"$! #$ !",$ % $! #-!&(#--+"$)#2 #-!&(#--+*$)#2

$"!! #$ !"$! $ $! #-!&(#)%'"$)!2 #-!&(#)%'*$)!2

$"$! #' !"$$ % $! #-!&(+#%$"-!)2 #-!&(+#%$*-!)2

%"!! #' !"%! % $! #-!&(+&%&"-!)2 #-!&(+&%+*-!)2

Z3

Серия 1703

Z4

#"!! & !"#! & &' #'!,(!&),"##'2 #'!,(!&),*##'2

#"$! ,"$ !"#$ & &' #'!,(!$)#"#--2 #'!,(!$)#*#--2

+"!! % !"+! & &' #'!,(!-'-"+&%2 #'!,(!-'-*+&%2

+"$! -"$ !"+$ & &' #'!,(!)',"+)$2 #'!,(!)',*+)$2

&"!! ) !"&! & &' #'!,(##'#"&$,2 #'!,(##'#*&$,2

&"$! #+ !"&$ % $! #'!,(#&-'",-&2 #'!,(#&-'*,-&2

,"!! #+ !",! $ $! #'!,(#$-$",-&2 #'!,(#$-$*,-&2

,"$! #$ !",$ % $! #'!,(#--+"$)!2 #'!,(#--+*$)!2

$"!! #$ !"$! $ $! #'!,(#)%'"$)!2 #'!,(#)%'*$)!2

$"$! #' !"$$ % $! #'!,(+#%$"-!)2 #'!,(+#%$*-!)2

%"!! #' !"%! % $! #'!,(+&%+"-!)2 #'!,(+&%+*-!)2

Серия 1804

MICRO

GRAIN Z5

#"!! & !"#! & &' #)!$(!&),"##'2 #)!$(!&),*##'2

#"$! ,"$ !"#$ & &' #)!$(!$)#"#--2 #)!$(!$)#*#--2

+"!! % !"+! & &' #)!$(!-'-"+&%2 #)!$(!-'-*+&%2

+"$! -"$ !"+$ & &' #)!$(!)',"+)$2 #)!$(!)',*+)$2

&"!! ) !"&! & &' #)!$(##'#"&$,2 #)!$(##'#*&$,2

&"$! #+ !"&$ % $! #)!$(#&-'",-&2 #)!$(#&-'*,-&2

,"!! #+ !",! $ $! #)!$(#$-$",-&2 #)!$(#$-$*,-&2

,"$! #$ !",$ % $! #)!$(#--+"$)!2 #)!$(#--+*$)!2

$"!! #$ !"$! $ $! #)!$(#)%'"$)!2 #)!$(#)%'*$)!2

$"$! #$ !"$$ % $! #)!$(+#%$"-!)2 #)!$(+#%$*-!)2

%"!! #' !"%! % $! #)!$(+&%+"-!)2 #)!$(+&%+*-!)2
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МИКРОФРЕЗЫ С УСИЛЕННЫМ ХВОСТОВИКОМ СЕРИЯ TITAN AXM
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+"$! % -"$ -$ +$ 5!)',6+)$72

&"!! % )"! -$ &! 5##'#6&$,72

,"!! % #+"! -$ &! 5#$-$6,-+72

$"!! % #$"! -$ ,! 5#)%)6$)#72

%"!! % #'"! -$ ,$ 5+&%+6-!)72

'"!! ' +,"! #!! $! 5&#$!6),$72
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&"!! % )"! %&"$ 5##'#6&$,

,"!! % #+"! %&"$ 5#$-$6,-+

$"!! % #$"! %&"$ 5#)%)6$)#

%"!! % #'"! %&"$ 5+&%+6-!)

'"!! ' +,"! %&"$ 5&#$!6),$

&+,--.
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(+,--.
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#"!! % #"$ %&"$ 5!&),6!$)

#"$! % +"$ %&"$ 5!$)#6!)'

+"!! % &"! %&"$ 5!-'-6##'

+"$! % ,"! %&"$ 5!)',6#$-
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,"!! % %"! %&"$ 5#$-$6+&%

$"!! % '"! %&"$ 5#)%)6&#$
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'"!! ' #+"! %&"$ 5&#$!6,-+

Удлиненные

Укороченные

Стандартная длина
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Укороченные
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+"$! % ,"! %&"$ !"$ 5!)',6#$-/2&
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&"!! % $"! %&"$ #"! 5##'#6#)-/2,

,"!! % %"! %&"$ !"+ 5#$-$6+&%/2#

,"!! % %"! %&"$ !"& 5#$-$6+&%/2+

,"!! % %"! %&"$ !"$ 5#$-$6+&%/2&
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$"!! % '"! %&"$ #"! 5#)%)6&#$/2,

$"!! % '"! %&"$ #"$ 5#)%)6&#$/2$

%"!! % )"! %&"$ !"+ 5+&%+6&$,/2#

%"!! % )"! %&"$ !"& 5+&%+6&$,/2+

%"!! % )"! %&"$ !"$ 5+&%+6&$,/2&

%"!! % )"! %&"$ #"! 5+&%+6&$,/2,

%"!! % )"! %&"$ #"$ 5+&%+6&$,/2$

%"!! % )"! %&"$ +"! 5+&%+6&$,/2%

'"!! ' #+"! %&"$ !"+ 5&#$!6,-+/2#

'"!! ' #+"! %&"$ !"& 5&#$!6,-+/2+

'"!! ' #+"! %&"$ !"$ 5&#$!6,-+/2&

'"!! ' #+"! %&"$ #"! 5&#$!6,-+/2,

'"!! ' #+"! %&"$ #"$ 5&#$!6,-+/2$

'"!! ' #+"! %&"$ +"! 5&#$!6,-+/2%

МИКРОФРЕЗЫ С УСИЛЕННЫМ ХВОСТОВИКОМ СЕРИЯ TITAN AXM
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Стандартная длина
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+"!! % %"! %&"$ !"$ 5!-'-6+&%/2&
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,"!! % #+"! %&"$ !"& 5#$-$6,-+/2+
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,"!! % #+"! %&"$ #"! 5#$-$6,-+/2,

$"!! % #$"! %&"$ !"+ 5#)%)6$)#/2#
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$"!! % #$"! %&"$ !"$ 5#)%)6$)#/2&

$"!! % #$"! %&"$ #"! 5#)%)6$)#/2,

$"!! % #$"! %&"$ #"$ 5#)%)6$)#/2$

%"!! % #'"! %&"$ !"+ 5+&%+6-!)/2#

%"!! % #'"! %&"$ !"& 5+&%+6-!)/2+

%"!! % #'"! %&"$ !"$ 5+&%+6-!)/2&

%"!! % #'"! %&"$ #"! 5+&%+6-!)/2,

%"!! % #'"! %&"$ #"$ 5+&%+6-!)/2$

%"!! % #'"! %&"$ +"! 5+&%+6-!)/2%

'"!! ' +,"! %&"$ !"+ 5&#$!6),$/2#

'"!! ' +,"! %&"$ !"& 5&#$!6),$/2+

'"!! ' +,"! %&"$ !"$ 5&#$!6),$/2&

'"!! ' +,"! %&"$ #"! 5&#$!6),$/2,
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'"!! ' +,"! %&"$ +"! 5&#$!6),$/2%
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,"!! % #+"! -$ &! !"+ 5#$-$6,-+7/2#

,"!! % #+"! -$ &! !"& 5#$-$6,-+7/2+
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,"!! % #+"! -$ &! #"! 5#$-$6,-+7/2,

$"!! % #$"! -$ ,! !"+ 5#)%)6$)#7/2#

$"!! % #$"! -$ ,! !"& 5#)%)6$)#7/2+

$"!! % #$"! -$ ,! !"$ 5#)%)6$)#7/2&

$"!! % #$"! -$ ,! #"! 5#)%)6$)#7/2,

$"!! % #$"! -$ ,! #"$ 5#)%)6$)#7/2$

%"!! % #'"! -$ ,$ !"+ 5+&%+6-!)7/2#

%"!! % #'"! -$ ,$ !"& 5+&%+6-!)7/2+

%"!! % #'"! -$ ,$ !"$ 5+&%+6-!)7/2&

%"!! % #'"! -$ ,$ #"! 5+&%+6-!)7/2,

%"!! % #'"! -$ ,$ #"$ 5+&%+6-!)7/2$

%"!! % #'"! -$ ,$ +"! 5+&%+6-!)7/2%

'"!! ' +,"! #!! $! !"+ 5&#$!6),$7/2#

'"!! ' +,"! #!! $! !"& 5&#$!6),$7/2+

'"!! ' +,"! #!! $! !"$ 5&#$!6),$7/2&
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#'+$(!#$-"!,- #'+$(!#$-*!,-

#'+$(!#--"!$& #'+$(!#--*!$&

#'+$(!#)-"!$) #'+$(!#)-*!$)

#'+$(!+&%"!-# #'+$(!+&%*!-#

#'+$(!+-%"!'& #'+$(!+-%*!'&

#'+$(!&#$"!)$ #'+$(!&#$*!)$

#'+$(!&$,"#!% #'+$(!&$,*#!%

#'+$(!&),"##' #'+$(!&),*##'

#'+$(!,&&"#&! #'+$(!,&&*#&!

#'+$(!,-+"#,+ #'+$(!,-+*#,+

#'+$(!$#+"#$, #'+$(!$#+*#$,

#'+$(!$$#"#%$ #'+$(!$$#*#%$

#'+$(!$)#"#-- #'+$(!$)#*#--

#'+$(!%&!"#') #'+$(!%&!*#')

#'+$(!%%)"+!! #'+$(!%%)*+!!

#'+$(!-!)"+#& #'+$(!-!)*+#&

#'+$(!-,'"++, #'+$(!-,'*++,

#'+$(!-'-"+&% #'+$(!-'-*+&%

#'+$(!)',"+)$ #'+$(!)',*+)$

#'+$(##'#"&$, #'+$(##'#*&$,

#'+$(#&-'",#& #'+$(#&-'*,#&

#'+$(#$-$",-& #'+$(#$-$*,-&

#'+$(#--+"$&+ #'+$(#--+*$&+

#'+$(#)%'"$)! #'+$(#)%'*$)!

#'+$(+#%$"%$! #'+$(+#%$*%$!

#'+$(+&%+"-!) #'+$(+&%+*-!)

!"#! !"&! & &' #'#!(!!&)"!#+ #'#!(!!&)*!#+

!"#$ !",$ & &' #'#!(!!$)"!#' #'#!(!!$)*!#'

!"+! !"%! & &' #'#!(!!-)"!+, #'#!(!!-)*!+,

!"+$ !"-$ & &' #'#!(!!)'"!+) #'#!(!!)'*!+)

!"&! !")! & &' #'#!(!##'"!&$ #'#!(!##'*!&$

!"&$ #"!$ & &' #'#!(!#&'"!,# #'#!(!#&'*!,#

!",! #"+! & &' #'#!(!#$-"!,- #'#!(!#$-*!,-

!",$ #"&$ & &' #'#!(!#--"!$& #'#!(!#--*!$&

!"$! #"$! & &' #'#!(!#)-"!$) #'#!(!#)-*!$)

!"%! #"'! & &' #'#!(!+&%"!-# #'#!(!+&%*!-#

!"-! +"#! & &' #'#!(!+-%"!'& #'#!(!+-%*!'&

!"'! +",! & &' #'#!(!&#$"!)$ #'#!(!&#$*!)$

!")! +"-! & &' #'#!(!&$,"#!% #'#!(!&$,*#!%

#"!! &"!! & &' #'#!(!&),"##' #'#!(!&),*##'

#"#! &"&! & &' #'#!(!,&&"#&! #'#!(!,&&*#&!

#"+! &"%! & &' #'#!(!,-+"#,+ #'#!(!,-+*#,+

#"&! &")! & &' #'#!(!$#+"#$, #'#!(!$#+*#$,

#",! ,"+! & &' #'#!(!$$#"#%$ #'#!(!$$#*#%$

#"$! ,"$! & &' #'#!(!$)#"#-- #'#!(!$)#*#--

#"%! ,"'! & &' #'#!(!%&!"#') #'#!(!%&!*#')

#"-! $"#! & &' #'#!(!%%)"+!! #'#!(!%%)*+!!

#"'! $",! & &' #'#!(!-!)"+#& #'#!(!-!)*+#&

#")! $"-! & &' #'#!(!-,'"++, #'#!(!-,'*++,

+"!! %"!! & &' #'#!(!-'-"+&% #'#!(!-'-*+&%

+"$! -"$! & &' #'#!(!)',"+)$ #'#!(!)',*+)$

+"'! )"!! & &' #'#!(##!+"&$, #'#!(##!+"&$,

&"!! )"!! & &' #'#!(##'#"&$, #'#!(##'#*&$,

&"$! #!"$! , $! #'#!(#&-'",#& #'#!(#&-'*,#&

&"'! #+"!! $ $! #'#!(#,)%",-& #'#!(#,)%",-&

,"!! #+"!! $ $! #'#!(#$-$",-& #'#!(#$-$*,-&

,"$! #&"$! $ $! #'#!(#--+"$&+ #'#!(#--+*$&+

,"'! #$"!! $ $! #'#!(#')!"$)! #'#!(#')!"$)!

$"!! #$"!! $ $! #'#!(#)%'"$)! #'#!(#)%'*$)!

$"$! #%"$! % $! #'#!(+#%$"%$! #'#!(+#%$*%$!

$"'! #'"!! % $! #'#!(++'&"-!) #'#!(++'&"-!)

%"!! #'"!! % $! #'#!(+&%+"-!) #'#!(+&%+*-!)

&+,--.
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(+,--.
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Стандартная длина
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КОНЦЕВЫЕ МИКРОФРЕЗЫ СЕРИЯ 1810 и 1825
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С обнижением, подходят как для чистовой, так и для черновой обработки

Укороченные, подходят как для чистовой, так и для черновой обработки

Стандартная длина, подходят как для чистовой, так и для черновой обработки

!"#$$%

&'(

)"#$$%

&*
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"$ "$ ", #$ $%! &'!()-/-*%*.*
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,$ ,$ ,, "$" $%* &'!()*.*!%.++
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Стандартная длина, подходят как для чистовой, так и для черновой обработки
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", ", ,# *+ $%+ &'#()!*,!%/.!
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ФРЕЗЫ „АПОЛЛО“ С ПЕРЕМЕННЫМ УГЛОМ СПИРАЛИ СЕРИЯ AP4M и AP5M
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